
Jednym z najważniejszych celów współczesnych firm jest poprawa efektywności produkcji. 

Osiągnięcie tego celu wymaga coraz szerszego wdrożenia koncepcji zarządzania 

optymalizacyjnego w systemach produkcyjnych. W książce przedstawiono zastosowanie 

wybranych algorytmów lokalnego przeszukiwania do optymalizacji przepływu produkcji 

w systemach gniazdowych z maszynami alternatywnymi. Porównano ich efektywność, 

zwracając uwagę na problem adekwatnego doboru narzędzi optymalizacji, mających wpływ 

na wartości mierników procesu produkcyjnego. 

  

Książka jest przeznaczona dla studentów uczelni ekonomicznych i technicznych, szczególnie 

kierunku Inżynieria i Zarządzanie Produkcją. Może być także przydatna dla pracowników 

przedsiębiorstw, zwiększając ich wiedzę w zakresie tworzenia i doskonalenia systemów 

planowania i sterowania produkcją.  
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