W podreczniku sg zawarte podstawowe informacje pozwalajace zrozumie¢ dziatanie systemu produkcyjnego

i ustugowego oraz pozna¢ procesy, za pomocg ktérych zasoby tych systemow sg przeksztatcane w gotowe produkty.
Podrecznik przeznaczony jest przede wszystkim dla studentéw zarzadzania i inzynierii produkciji, a takze dla studentow
innych wyzszych uczelni i pracownikéw przedsiebiorstw.
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